INVEST IN THE FUTURE

Francuski producent
od 1964

Systemy ciecia
i ztobienia PLASMA



Ciecie plazma jest jednym z
najszerzej stosowanych procesow

w metalurgii i obrobce skrawaniem.
Jego predkosc ciecia i precyzja czesto
daja mu przewage nad cieciem

tlenowym.

Technologia OXY CUT. NN :
Plazma to metoda ciecia poprzez lokalne topienie Sprzet jest prosty w obstudze, a operator moze szybko LR A v
materiatu, w ktérej strumien sprezonego powietrza rozpocza¢ prace. Proces ten jest jednak dos¢ powolny ' fo i [ fov il i
usuwa metal rozgrzany do temperatury topnienia. i nadaje sie tylko do cigcia stali WegloyveJ.Tlen nie Je.st f W &
Systemy GYS sa przenosne i tatwe w obstudze, a ich skuteczny w przypadku innych rodzajéw metali, takich i

jak stal nierdzewna czy aluminium. Dodatkowo element w =

predkos¢ ciecia jest wyzsza niz w przypadku ciecia przeznaczony do ciecia musi by¢ podgrzany przed

tlenowego. Dzieki swojej wszechstronnosci technologia rozpoczeciem ciecia, co dodatkowo obniza wydajnosc.
plazmowa umozliwia ciecie szerokiej gamy materiatéw Ze wzgledu na uzycie acetylenu, ktory jest wysoce ¥
przewodzacych o grubosci do 57 mm. tatwopalny i niestabilny (ten palny gaz jest najczesciej
uzywany do ciecia tlenowo-paliwowego), istnieja

Gléwne zastosowania i aplikacje: obawy dotyczace bezpieczenstwa. L.
& Tnie rézne materiaty przewodzace, w tym stal miekka, ~ Jakosc cigcia -

stal weglowa, stal nierdzewng, aluminium, miedz, Gléwne zastosowania i aplikacje: Feeeas clecia plazmowggg powstaje mnie]

' ; - . o . - zuzlu (zadzioréw).

mosiadz oraz inne materiaty metaliczne. " lCugc(;e stall SO. produkdj Termin «<CNC» odnosi sie do «Computer Numerical Control».

+ Ciecie proste / ukosowane . Puodgfg\?vr;;izeuczes,d do giecia, prostowania, obrébki Ruch palnika jest sterowany komputerowo na stole thagcym za pomoca

& Zautomatyzowane ciecie programowania.

® Bardzo precyzyjne ztobienie cieplnej
2 Przebii P . yzy) & Poluzowanie zakleszczonych lub zardzewiatych czesci
Zrzek Yjanie i $rub 3 zalety automatycznego ciecia :
& Znakowanie - Ny
. ¥ Stata i niezawodna wydajnos¢
Eatwy wiuzycit n Zwugkszor.\a wydaj!\osc’ o
Brak koniecznosci regulacji gazu, zadnej & Zoptymalizowana jakos¢ cigcia
chemii ptomienia do opanowania.
CIECIE PLAZMOWE CIECIE TLENOWE
. Metale przewodzace :

M b Wyt tal |

ateriatly (Stale, Aluminium, Miedz, Mosiadz) viacanie stahwegiowa
Grubosé Azdo 57 mm Az do 50 mm » Wigcej informacji ?

o Doskonaty kat ciecia. Dobry kat ciecia
Jaki . ) isi
sheseiEEe Mata strefa wptywu ciepta. Duza strefa wptywu ciepta Wydajnos¢ Zay;oznaj SIez
. PR . LT . roszurg
Wysoka prediose e Wycnavisce caic sy 2rinifc
. ‘ iczba operacji dodatkowych.
na wszystkich grubosciach. czas ciecia)

Dziatania o szs s Szlifowanie i usuwanie utlenienia

. Mata ilos¢ zuzlu : o . :
wtérne powierzchni niemal zawsze jest konieczne
Koszt
funkcjonowania € cee
Koszt wyposazenia €€ €
Mobilnos¢ Tak Tak q a
— . Bezpieczenstwo
Ztobienie Tak, bardzo precyzyjne Tak Nie jest wymagany zaden gaztatwopalny,
Bezpieczenstwo Yokk % uzywane jest wytacznie sprezone

powietrze.
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Kit_CNC.pdf
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ZMECHANIZOWANE CIECIE RECZNE

UTTER70CT | CUTTER 105 CT | NEOCUT 45 NEOCUT 70 NEOCUT 105 NEOCUT 125

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC EASYCUT 30 FV EASYCUT 40
Maksymalny prad wyjsciowy 25A 35A 30A 40 A Maksymalny prad wyjsciowy 45 A 70 A 105A 45 A 70 A 105A 125A
T Lo 110V | 230V
Napiecie zasilania 230V-1ph 230V-1ph 110/230V - 1ph 230V-1ph Napiecie zasilania 1ph 1ph 400V -3ph 400V - 3ph 230V-1ph 400V -3ph 400V -3ph 400V - 3ph
=2 Oddzielenie 8 15 15 20 -2 Oddzielenie 15 30 35 40 30 35 40 57
E E Dalecane Stal 6 10 10 15 E E Zalecane sl 10 25 25 35 25 25 35 40
= Przebijanie - . - - £ Przebijanie 5 12 15 20 12 15 20 25
Ciecie mechaniczne H - - - - Cigcie mechaniczne . . . . . . N N N N
(Opcjonalnie) (Opcjonalnie) (Opcjonalnie)
Sprezarka wewnetrzna I ) I ) - = Sprezarka wewnetrzna = - = - = - =
Automatyczne sterowanie ) . ) ) Automatyczne sterowanie ) ) .
cisnienia powietrza cisnienia powietrza n n n n
Inakowanie - - - - Inakowanie - - - f | I} | I}
IHobienie - = - = THobienie = N l ) N l ) N l )
Wskaznik ochrony IP21S IP 23S 1P 21S 1P 21 Wskaznik ochrony 1P 23 P23 IP 23 1P 23S IP 23S P23 IP 23
Waga (kg) 15 18.5 1 8 Waga (kg) 22 29 14.3 215 31 32
Numer katalogowy z akcesoriami* 068063 080768 013858 029743 Numer katalogowy z akcesoriami* 062962 013841 081109 088948 088955 088962 088979
*Irédto + przewod masowy *rédto + przewod masowy
+ uchwyt spawalniczy + uchwyt reczny MT-70 lub MT-125
Leksyka ieci i
y PFC Power Factor Correction = C'inlie mﬁchamczne ) o .
) i i o Technologia PEC TEIE skoki napiecia i reguluje prad zasilajacy. il Mozliwo$¢ podtaczenia do stotu do ciecia sterowanego numerycznie.
Polzni?j fun.kclje. tec.hnologlczne naszych produktow i W zwiazku z tym siec elektryczna jest lepiej wykorzystywana, przyjmujac napiecia zasilania od .
krotkie objasnienia. 185 do 265 Vi sprzyjajac w ten sposéb stosowaniu przedtuzaczy lub agregatéw. Innym istotnym WF“{'"QF““V kompresor Rl ] )
efektem jest to, ze zrodio wyposazone w to urzadzenie zuzywa znacznie mniej energii z sieci i Eliminuje potrzebe korzystania z pobliskiego zrédfa sprezonego powietrza.
pozwala na jego uzycie na wytgcznikach o nizszym natezeniu (np. 16 A).
AIR AIR auto
27y Automatyczne zarzadzanie ci$nieniem i przeptywem powietrza dla optymalnego
. Flexible Voltage cigcia.
Technologia ta rozszerza zakres napiecia zasilania PFC z 85 do 265 V (185 do 265 V dla standar- T ecia blach P .
dowego PFC). Mozna je zatem stosowac w sieciach elektrycznych 110V lub 230 V. Elq Tryb cigcia b aF Yy per orowaqej
Sassy Idealny do ciecia na blachach azurowych/perforowanych.
pgop Frotect4oo . i ; . 4R\ Trybznakowania
Zrédta wyposazone w te technologie s w stanie wytrzymac sporadyczne lub state wahania U7/ Idealny do znakowania powierzchni i identyfikacji czesci.
napiecia w sieci elektrycznej do 400V (wytadowania atmosferyczne, agregat, zrzuty obciazenia
i) Ziobienie
Anti-Dust Wydajne, precyzyjne i czyste usuwanie metalu.
AD tego typu konstrukgji korytarz wentylacyjny jest odizolowany od czesci elektronicznej, co
znacznie ogranicza kontakt z kurzem zewnetrznym.
www.gys.fr 5
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K25 & K35 PFC

Wbudowany kompresor powietrza

¢

I L]
MADE IN FRANCE

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC

Zasilanie )
1 ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16A

Zakres pradu 10-25A 10-35A

Gy pracy @60% 15A/86V 26A/90.4V

EN 60974-1 (40°C) @100% - -

Kompresor (poziom dZwiekowy) 60-70 db

Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 41x20x36 cm 45x26x36 cm

Waga 15kg 18.5kg

Oryginalny uchwyt TPT 25 (4 m) TPT35 (4 m)

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC

Stal 6mm 10mm

Zalecane ciecie Stal

(Cayste digdie) nierdzewna / 4mm 8mm
Aluminium
Stal 8mm 15mm

Ciecie maksymalne stal

(Oddzielenie) nierdzewna / 6mm 10mm
Aluminium
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Wbudowany kompresor

Ex 5 o

z wydajnoscia ciecia do 15 mm, EASYCUT
K25 i K35 PFC to reczne przecinarki plazmowe z zintegrowanym
kompresorem. W przypadku braku sprezonego powietrza sg one
idealnymi towarzyszami na kazdym placu budowy.

& Wewnetrzna sprezarka eliminuje potrzebe stosowania
zewnetrznej sprezarki powietrza i filtra.

& Zajarzenie tuku bez HF w celu unikniecia zaktocen
elektromagnetycznych.

& Wyposazony w palnik o dtugosci 4 m z zabezpieczeniem na
spuscie, aby zapobiec przypadkowemu lub niezamierzonemu
uruchomieniu.

& Wewnetrzny filtr powietrza z automatycznym oczyszczaniem
zapobiegajacy kondensacji w palniku (K35 PFC).

& Schowek na materiaty eksploatacyjne (K35 PFC).

Zestaw materiatow eksploatacyjnych do uchwytu TPT 25 070721
Zestaw materiatow eksploatacyjnych do uchwytu TPT 35 080782
Zestaw kompas (0 10 >134 cm) 040205

Informacje na temat sterowania

EASYCUT K25 + wyposazenie 068063
Uchwyt GYSTPT 25,4 m + Przewdd masowy 2 m
EASYCUT K35 PFC + akcesoria 080768
Uchwyt GYSTPT 35 4 m + Przewdd masowy 2 m

30FV

Stworzony dla blacharzy

L] L]
MADE IN FRANCE

Zasilanie Bov 1oV
1ph, 50/60 Hz 1ph, 50/60 Hz
Bezpiecznik 16A 32A
Zakres pradu 10-30A
(ykl pracy @60% 23A/89.2V 19A/87.6V
EN60974-1(40°C) @100% 20A/88V 15A/86V
Zalecany przeptyw powietrza 115 L/min
Zalecane cisnienie powietrza 2.5> 9 baréw
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 45x28x20cm
Waga 11kg
Oryginalny uchwyt TPT 40 (4 m)
Stal 10mm
Zalecane ciecie Stal
(Cayste digcie) nierdzewna / §mm
Aluminium
Stal 15mm
Ciecie maksymalne Stal
(Oddzielenie) nierdzewna / 10mm
Aluminium

1 o g B eo

EASYCUT 30 FV to przecinarka plazmowa 30 A o
wydajnosci  ciecia 10 mm stali (15 mm w  separacji).
System zajarzania bez HF wydtuza Zywotno$¢ materiatéw
eksploatacyjnych. Zaprojektowany do prac konserwacyjnych, takich jak
karoseria samochodowa, posiada bardzo wytrzymaty mechanizm i prosty
interfejs z przeptywomierzem.

& Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem do
regulacji natezenia ciecia.

& Zajarzenie tuku bez HF w celu unikniecia zaktocen
elektromagnetycznych.

& Reczna regulacja cisnienia powietrza (2,5 < 9 bar) z
przeptywomierzem na przednim panelu.

& Wyposazona w uchwyt o dtugosci 4 m z zabezpieczeniem na
spuscie, aby zapobiec przypadkowemu lub niezamierzonemu
uruchomieniu.

Skrzynka materiatow eksploatacyjnych do uchwytu TPT 40 039957
Filtr osuszacza powietrza 039728
Wazek PLASMA 600 040298
Reczny uchwyt plazmowy TPT 40 - 4 m - z materiatami eksploatacyjnymi 060753
Zestaw kompas (0 10 >134 cm) 040205

Informacje na temat sterowania

EASYCUT 30 FV + wyposazenie

Uchwyt GYSTPT 40, 4 m + Przew6d masowy 2 m 013858

www.gys.fr 7



Gama EASYCUT m

25 &40 200 AT
Super-kompaktowy

PHASE vouts

Ultrakompaktowe przecinarki plazmowe EASYCUT 25 i 40 s3 idealne do
fatwego ciecia wszystkich rodzajéw metalu o grubosci do 20 mm. Dzieki
mocy znamionowej do 40 A doskonale sprawdzajg sie w precyzyjnym
cieciu niskopradowym. Idealne do warsztatu, oferuja prawdziwg
przenosnosc bez poswiecania wydajnosci ciecia.

Kompaktowy i lekki, pozwalaja na swietng przenosnosc.

& Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem do
regulacji natezenia ciecia.

B Zajarzenie tuku bez HF w celu unikniecia zaktécen
elektromagnetycznych.

& Reczna regulacja ci$nienia powietrza (2,5 < 6.5 baréw) z
przeptywomierzem na przednim panelu.

& Wyposazona w uchwyt o dtugosci 4 m z zabezpieczeniem na

spuscie.
EASYCUT 25 EASYCUT 40
_— 230V Zestaw materiatow eksploatacyjnych do uchwytu TPT 25 070721
Zasilanie 1 oh. 50/60 Hz
(e Skrzynka materiatow eksploatacyjnych do uchwytu TPT 40 039957
Bezpiecznik e [ Filtr osuszacza powietrza 039728
Zakes pradu 10254 1040 Wozek PLASMA 600 040298
(ykl pracy Qs BYED LN Reczny uchwyt plazmowy TPT 40 - 4 m - z materiatami eksploatacyjnymi 060753
EN60974-1 (40°) @100% 10A/84V -
Zestaw kompas (0 10 >134 cm) 040205
Zalecany przeptyw powietrza 115 L/min
Zalecane ciénienie powietrza 2.5> 6,5 baréw
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 42x15%30cm
Waga 7.8kg 8kg
Oryginalny uchwyt TPT25 (4 m) TPT 40 (4 m)
Informacje na temat sterowania
EASYCUT 25 EASYCUT 40
EASYCUT 25 + akcesoria 065543
Stal 6mm 15mm Uchwyt GYSTPT 25, 4 m + Przew6d masowy 2 m
Zalecane ciecie Stal T el
(Czyste ciecie) : + akeesoria
yede nlerd?eyvna/ 4mm 12mm Uchwyt GYSTPT 40, 4 m + Przewdd masowy 2 m L7t
Aluminium
Stal gmm 20mm
Ciecie maksymalne Stal
(Oddzielenie) nierdzewna / 6mm 15mm
Aluminium

8 www.gys.fr NV , ] www.gys.fr




Gama CUTTER CT m

45,70 & 105CT LI o EE G e
Przenosne dla branzy przemystowej aser 70/105 CT

Zaprojektowane z mysla o spetnieniu najwyzszych wymagan, przecinarki
CUTTER CT sa idealne do uzytku na placach budowy i w warsztatach. Ich
zdolno$¢ ciecia utatwia wykonanie zadania. Interfejs CNC i automatyczny
uchwyt przemystowy umozliwiaja zmechanizowana prace.

& Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem do
regulacji natezenia ciecia.

& 5trybdw ciecia:
- Ciecie litej blachy z blokada spustu lub bez

- Ciecie blachy perforowanej z utrzymaniem tuku ciggtego

_7 ieni 450 700 105CT
Ztobienie z zablokowanym spustem lub bez CUTTER45.CT QUTTER70CT CUTTER 105 CT
®  Zaprojektowany do uzytku na automatycznych stotach tnacych B0V 10V | 400V 400V ' '
(opcjonalny analogowy zestaw CNC-1). Stal 25mm | 10mm | 25mm 30mm Tryb pracy Ciecie Ciecie tobienie Ciecie Itobienie
& Zajarzenie tuku bez HF w celu uniknigcia zaktécen fgzl‘;::’:zgc‘f:')e Stal o 230V 1oV 400V 400V
elektromagnetycznych. R:E:f]fm:f’ LT N L e asilanie 1ph,50/60Hz 1 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
& Reczna regu[aqa cisnienia powletrza (4.1 < 6.5 baréw) z ] Stal 30mm | 15mm | 35mm | 40mm Bezpiecnik 16A A 16A A
przeptywomierzem na przednim panelu. malne Stal
(Oddzielenie) nierdzewna/ 20mm | 10mm | 25mm 20mm
Aluminium Zakres pradu 10-45A 10-30A 20-70 A 20-105 A
Stal 12mm | 5mm | 15mm 20mm
Przebijanie Stal @60% 41A796.4V 21A/88.4V | 70A/108V | 60A/124V 110252;:/ 105A/142V
nierdzewna/ 6mm | 3mm | 12mm 18 mm (ykl pracy
Aluminium EN 60974-1 (40°C)
. iedllskaznik @100%  32A/92.8V 17A/86.8V | 55A/102V | 45A/118V | 85A/114V | 85A/134V
— — 1éAigeane cigc ) - - 48kg/h | 8kg/h
MADE TN FRANCE CUTTER 45 CTwymfywamacquR 70CT
< Zalecany przeptyw powietrza 115 L/min 185 L/min 270 L/min 305 L/min
Zalecane cisnienie powietrza 5> 7 baréw 5> 9baréw
Wymiary Sz.x Gh.x Wys. 48x37x23m 52x40x26 cm 55x30x49 cm
CUTTER 105 CT i Waga 15kg 22kg 29kg
&t Oryginalny uchwyt MT-45 (4 m) lub TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m) MT-125 (6 m)

Tryb petnej blachy

Tryb blachy perforowanej
Tryb Ztobienie

Tryb zablokowany petna
blacha

Tryb zablokowany ztobienia

Reczna regulacja cisnie-
nia powietrza

ol

l b ® CUT‘T-: R CUTTER 45 (T 16 + przew6d masowy 2 m 014787
105 CUTTER 45 CT 16+ akcesoria Uchwyt GYS TPT 40, 4 m + Przewdd masowy 2 m 013629
CUTTER 45 CT 16 + przew6d masowy 2 m 088382
CUTTER 45 (T 32 + akcesoria Uchwyt GYS MT-45, 4 m + Przewdd masowy 2 m 088399
L o PRZECINARKA 70 CT + przewdd masowy 4m 013636
Biezace ustawienie
PRZECINARKA 70 CT + wyposazenie Uchwyt GYS MT-70, 6 m + Przewdd masowy 4 m 013841
CUTTER 105 CT + Przewdd masowy, 4 m 081093
Aluminium CUTTER 105 CT + akcesoria Uchwyt GYS MT-125, 6 m + Przewod masowy 4 m 081109

10 www.gys.fr www.gys.fr 1



Gama NEOCUT

45,70,105 & 125

Najnowoczesniejsza technologia

AIR
w B2

G ok E

Profesjonalnej jakosci przecinarki plazmowe NEOCUT maja zdolnos¢
ciecia do 57 mm. Standardowe ztgcza CNC umozliwiaja zmechanizowana
prace.Jego kolorowy interfejs, unikalny narynku przecinarek plazmowych,
ufatwia obstuge i regulacje, oferujac niezréwnane wrazenia uzytkownika.

Automatyczne zarzadzanie ci$nieniem i przeptywem powietrza w
zaleznosci od aktualnej nastawy.

5 trybow uzytkowania : Ciecie blachy litej, ciecie blachy
perforowanej tukiem ciaggtym, znakowanie, ztobienie i punktowe
(punkty wiercenia).

Tryb znakowania, idealny do $ledzenia i identyfikacji czesci. n 70 105 125 NEOCUT 45 —_— i T
Zajarzenie tuku bez HF w celu unikniecia zaktécen R Stal Bim | Bam | Bam | A Tryb pracy Ciede Ciede Ciede Ciede
elektromagnetycznych. {Gayste ciece) ?t::u,:]ei::;:]m som | 8em | 3omm | 40mm
Wstepnie zainstalowane zlacza CNC (analogowe i cyfrowe). Gotowy w o | mmm | omm | s7em Zasilanie 230V-1ph,50/60Hz | 400V-3ph,50/60Hz | 400V-3ph,50/60Hz | 400V -3 ph, 50/60 Hz
.. . . . . Ciecie mak I
do automatyzadji, NEOCUT taczy sie natywnie ze stotami tnacymi za (0ddzielerie) Salniezewna 0 e Bezpiecznik 204 164 324 63A
pomoca dwoch standardowych ztaczy. / luminium
Stal 12mm 15mm 20mm 25mm _ _ _ R
Wbudowany licznik do monitorowania zuzycia materiatéw Przebijanie T Zakres pradu 13-4 2-70A 2-105A 2-125A
eksploatacyjnych (dyszy i elektrody). oD | D | | 260 060% "a 0 )
o L , Cykl pracy
. . . . . Hobi Wskaznik 33kgh | dkgh
Przednie ztacze USB utatwia aktualizacje maszyny i instalacje ovene el L u & Sigh | 12kgh EN 60974-1 (40°C) . i s 05 5
nowych programéw ciecia i synergii za posrednictwem strony @100%
internetowej GYS. Zalecany przeptyw powietrza 355 L/min
Wielojezyczny interfejs cyfrowy : fatwy w obstudze, z wszystkimi Zal ieci
J.Q y .y ) y Y L y. . . y Soslotege Zalecane cisnienie powietrza 5> 9 baréw
ustawieniami dostepnymi po nacisnieciu jednego przycisku. NEGIEUT 165 NEOUT 155
Wymiary Sz.x Gh.x Wys. 43x22x38(m 52.5x26x45,5m 69x40x61cm 57.5%30%51,5cm
| |
MADE IN FRANCE
Waga 143kg 21.5kg 313kg 32kg
o 133 - oo 1337 =
L=
SMART TECHNOLOGY Fe y (] 1.258
\/) 1254 . 15/60m 1500 "
- 09:50 = T
i % 35.0mm Vs | 5 0 Aluminium
I 45A \/ Consommables < 12.0mm 0‘ Y
"nh" 45 I 1994 percage coupage M
«ill 4 bar o =) "= Coupage AT125- @ &
- ) Coupage AT125 €
T Courant — COpsUEMTIES  Saret 15150 ..I NEOCUT 45 NEOCUT 70
L Reczne ciecie Tabele do stotu tngcego
i Standard MT70-6m 27 e
Informacje na temat sterowania NEOCUT 45 NEOCUT 70
%{ -; E % NEOCUT+ Przew6d masowy 4m 082748 083448
g NEOCUT+ przewéd masowy 4 m + Uchwyt plazmowy MT 45, 4 m 088948 -
o it
B e »
- a1 T r NEOCUT+ przewéd masowy 4 m + Uchwyt plazmowy MT 70, 6 m - 088955
Patin : 039247 0E) . .
e Informacje na temat sterowania NEOCUT105  NEOCUT125
W /
s « Marquage NEOCUT+ Przew6d masowy 4m 083455 083462
Kompatybilne materiaty Wybér trybu pracy .
eksploatacyjne Aluminium NEOCUT+ Przewdd masowy 4m 4 m + Uchwyt MT 125, 6 m 088962 088979
12 www.gys.fr www.gys.fr 13



Gama CUTTER CT/ NEOCUT

Zestawy - CUTTER CT/NEOCUT

CUTTER 45CT
L == b )
Uchwyty - EASYCUT * s - i & i b
€ S | -y A
10mm (Ohmic)
(ykl pracy Dtugos¢ : 2 MT 70,6 m x1 3 3 x1 X1
Numer Materiaty eksploa- L zestaw CUTTER45CT16 < | 2mtome 037502 y
Model . Kat ‘ ‘ VE2) Nr kat. Kompatybilnos¢ 062962 ‘ Box 20-504 061613 ;
seryjny 60% 100% —— tacyjne Zestaw CUTTER 45CT 16 . Jmiomm | 6M L MT70 T < T " T X1 [ ox
e 074668 * 074583 Box 20-50A 061613
. EASYCUT K25 o .| 12m MT70_ | [ [ [ [T w8 T 3 ] X1 [ ]
TPT 25 25 A (35%) 15A 4m zawiera 068087 EASYCUT 25 é;sg;;cuwsmscns | 2m1omn” | 972675 * 074583 | | | [ Box 20-50A 061613 |
) - AT70,12 Zestaw CNC 1 Analogi 1 5 5 1 (Ohmi 1
TPT 35 35A - 4m zZawiera 080775 EASYCUT K35 PFC zestaw CUTTER45CT 16 0 A {0 037931 oM 50es " o3fbs7 | o03v3es | 033iz1 | 6I0ETE | 03Ybas
062986
- AT70,12 Zestaw CNC 1 Analogi 1 5 5 1 (Ohmi 1
ég;‘j%CUTTER“CUZ . ‘ Ay ‘ ‘ ‘ 037533 ‘es awozsgsé‘aog'c‘ 037557 ‘ 037364 ‘ 037371 ‘ XS ‘ 037649 ‘
75°
EASYCUT 30 FV CUTTER 70CT
TPT 40 40A 4m zawiera 060753 EASYCUT 40 . o = o=
CUTTER 45 CT b srm | g " v ‘ S " ol 7\
*;.—».. oy S 3
o (’i;.»‘ ¢
10mm (Ohmic)
CUTTER 70CT . 2 MT70,6 m x1 x3 x1 x1
zestan 4m, 10mm 037503 Box 20-70A 037540
CUTTER70CT . .| em MT70 | [ [ [ T 3 s ] X1 [ ]
O64544 ¢m1om | 074668 * 074583 | \ | | Box 20-70A 037540 |
4 ° CUTTER70CT . . | 12m MT70 | [ [ [ T 3 s ] X1 [ ]
Materialy eksploatacyjne - EASYCUT e o Lot L v ‘ ‘ ‘ ‘
- AT70,12 Zestaw CNC 1 Analogi 1 5 5 1 (Ohmi 1
Zestaw CUTTER 70CT . 4m, 10 m ‘ ‘ ‘ 037533 ‘es 039088 | 037557 ‘ 037364 ‘ 037388 ‘ ) ‘ 037649 ‘
g [ #'\' -
o €l =) CUTTER 105CT
Y 3
M OoF = © s 88 o
Model uchwytu Dyfuzor (x2) Elektroda (x10) Dysza plazmowa (x10) Ostona gazowa (x4) Skrzynka materiatéw eksploa- Podkfadka R ‘) =3 |
Y tacyjnych dystansowa TPTx 1 (= (Ohmic)
taw CUTTER 105CT 6m MT 125 X1 (85A) 3 X3 (85A) x1(85A) X1 (85A)
-
MT 25K 040151 040182 MT25K 039971 Oe4566 © | fmem | orases * 074606 S L ] LA
TPT 25 040212 040182 TPT25 070721 e | 12m o wTizs | \ (BRI = [ FEN S | e
. o m, 16 + x1 (105) x3 (105) x1 (105A) X1 (105A)
Cigcie - xl 040175  |x3 040168 X3 X1 088856 zestaw CUTTER 105CT | | OAsE WA | | | Box 85/105A 064720 |
TPT 35 080799 040182 TPT 35 080782 S
TPT 40 040212 040236 TPT 40 039957 T NG TR g 5 i
- 3 5 1(0h
é;itsagszUTTERTOSCT . ‘ 4m, 16 mm’ ‘ ‘ AT01329551220"' ‘esawo399s§'a°g'c‘ 035148 ‘ 035155 ‘ 035193 ‘ on(.sﬂlsc) ‘ 0331308 ‘
NEOCUT 45 M230
e ™y s 5 RS p
N gmm W\?‘:-‘ ﬂ [ ¥ N
B == | = )y — J :
). tomm | \ \ \ | (Ohmic) |
[ | 12 MT70 | [ [ X1 | x
é;sg(i\évgneocut45M230 - | moome | 074695 + 074483 ‘ ‘ Box 20-50A 061613
a 2 Cyfrowy / Anal 1 5 5 1 (Ohmi 1
Zestaw neocut 45 M230 : ‘ B ‘ ‘ e ‘ Yfmtl)ys‘té‘gggowy‘ 037557 ‘ 037364 ‘ 037571 ‘ S ‘ 037649 ‘
NEOCUT 70 T400
e € s ﬂy‘ g
i 8mm ~ " o %
). 10mm (Ohmic)
12 MT 70 x1 x3 x3 x1 x1
Zestaw neocut 70T400 . amiomn’ | 572875 * 074383 Box 20-70A 037540
: Cyfrowy / Anal 1 5 5 1 (Ohmi 1
Zestaw neocut 70T400 : ‘ T ‘ ‘ pse ‘ yfmvt?stzsnﬁggowy‘ 037557 ‘ 037364 ‘ 037388 ‘ 057ans ‘ 037649 ‘
NEOCUT 105T400 -
Of D) e 88 ¢
B é@/ T : 29 ¢
(Ohmic)
X1 (85A) 8 X3 (85A) X1 (85A) X1 (85A)
Zestaw neocut 105 T400 . amtomnt | I2m oy MT1ZS 087958 | x1(105A) X3 (105A) x1 (105A) X1 (105A)
089525
Box 85/105A 064720
) Cyfrowy / 1 5 5 1 (Ohmi
Zestaw neocut 1057400 ‘ ‘ ‘ ossss0™ ‘ firaio) ‘ ‘ 039148 | 039755 | 035793 083 035308
NEOCUT 125 T400 -
E =24 ~Y I 4 A 4
smm | Ty " 4 [\ { ol %
F = A 4 ¢
10mm * (Ohmic)
3 (105A)
pack NEOCUT 1257400 o amosmmt | J2m o, MT125 087958 ) e a }125A; ) =
s . 074675 * 074606
Box 105/125A 039544
5 3 Cfrowy / i 5 5 1 (Ohmi
ggg@’s‘;“””“”"“ g,i: . ‘ 4m 25 mn ‘ ‘ R ‘ R ‘ ‘ 035128 | 033355 | oaddes | “SS%umd) 035508
- : Cfrowy / 1 5 5 1 (Ohmi
packNEOCUT 1257400 AR ‘ 4m 25 ‘ ‘ A ‘ Analogony ‘ ‘ 063509 | 06203 | os73sa | '0TMBE | oshbos
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Uchwyty - CUTTER CT/NEOCUT

Materialy eksploatacyjne - CUTTER CT/ NEOCUT

N

Ciecie - 1 (@ ~« s 55 ¥
€ X (((«(((( X B ~ W X1 S8 X
Dyfuzor - Diffuseur - Swirl Ring Elektroda - Schneidelektrode Tip - Tuyére - Diise Dysza - Buse - Schneidduisenhalter Tarcza - fyzwa
x1 x3 (5)2‘;'[;6 " X3 037571 x1 x1 82‘7’22%0'4 mm)
- 20-45A [~ 037557 088429
MT-45 0-45 Long Long Long (30,1 mm)
067189 067196 067219
X1 xi x3 Short X3 X3 037571 X1 xi xi Short 20,4 mm)
2050 A o 037564 037625
Long Long Long (30,1 mm)
067189 067196 067219
- 037557 037601
MT-70 3 Short 3 037588 x1 Short (204 mm)
037564 037625
70A
Long Long Long (30,1 mm)
067189 067202 067219
45 A Precision cut 039315 039322
45A x3 039162
65A x1 039131 x3 x3 039179 x1 039216 x1
5 039230
X
MT-125  85A —— 039155 —— 039186
x1 x3 x1 x1
x3
x1 X3 x1 x1
105A = — = 039193 — —
039148 5 x3 039223 q 039247
X. X
125A x3 039209
45A 067523
65A 067530 087927 087910
MT-160 85A 067509 067493 067547
- 067554
105-125A 087484 087491
160 A 067561
Zlobienie - x1 ((«(((( x5 ‘\}m\,l X5 ) 53 0 —..
Dyfuzor - Diffuseur - Swirl Ring Elektroda - Schneidelektrode Tip - Tuyére - Diise Dysza - Buse - Schneidduisenhalter Tarcza - fyzwa
MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632
65-85A 039131 039261 039216
- 105A 039155 039278 039254
MT 125 039148 039223
125A 039285
MT-160  105-125A 067509 067493 087934 087484 087941

L] L]
Materialy eksploatacyjne «Trudny dostep»
@ 0 => B Iag
d
Model uchwytu Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x3) Dysza (x1) Pierscien (x3) Koricowka (x5) Stopka (x1) l X
20-45A 074767 76 mm
MT-70 037557 074682 074859 074897 0790
70A 074774
Ciecie 20-45 A ot 074767
MT-125 70A 074699 074866 074897 074774 074910 gﬁ’:‘n"[;
100A 039148 074781
MT-70 70A 037557 074682 074859 074897 074798 074927 17262”[:?“
Zobienie 79,5 039131 074798 82 mm
MT-125 074699 074866 074897 074927
100A 039148 074804 131mm

Materiaty eksploatacyjne «Flat cutting»

Cykl pracy Dfugos¢ ; ~
Model N”"Te’ Kat L) e I Nrkat. Kompatybilnos¢
seryjny 60% 100% = tacyjne
. CUTTER 45 (T
MT-45 45A - 4m zawiera 088405 NEOCUT 45
6m 037502 FREZ45 CT/70CT
- 0,
MT-70 750 70A (50%) 50A m 037519 NEOCUT 70
6m niezawarte 039506 CUTTER105CT
MT-125 125A 105A NEOCUT 105
12m 039513 NEOCUT 125
Uchwyty «asyfit»
Przewéd Model uchwytu
130 m
80
m 90°
15°
75°
20m
. _ )
15°
Cykl pracy Dfugos¢ - ~
Numer seryjny | Model ‘ Materiaty ¢ ksploa Nr kat. Kompatybilnos¢
60% 100% \ tacyjne
- 074668
MT-70
MT-125 - - - - 074675 CUTTER CT/NEOCUT
MT-160
- 085817
90° 074644
MT-125 15 125A 105A 130cm 074651 CUTTER105 CT
o0 074620 NEOCUT 105
MT-125 125A 105A 80cm NEOCUT125
15° 074637
nezavarte CUTTER45 CT
MT-70 ) 70 A (50%) 50A 074583 CUTTER70 CT
75 NEOCUT 45/70
MT-125 125A 105A 074606 CUTTER 105 (T
NEOCUT 105
MT-160 85° 160A 125A ] 087477 NEOCUT 125
CUTTER45 (T
MT-70 70 A (50%) 50A 074590 CUTTER70 CT
150 NEOCUT 70
CUTTER 105 CT
MT-125 125A 105A 074613 NEOCUT 105/125
www.gys.fr

- —
B e g s
Model uchwytu Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Dysza (x1) Koricowka (x5) P|ersc|<?n el
ajacy (x2)
MT-70 40-70A 074736 074705 074873 074811
Ciecie 40-70A 074743 074712 074828 074903
MT-125 074880
80-125A 074750 039155 074835

www.gys.fr
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Uchwyty zmechanizowane

Akcesoria

Prowadnice do ciecia

~

Filtr osuszacza

Zestaw kompas #1

powietrza
040205 Kompatybilny z uchwytami TPT 25 /
039728 Filtr + wkfad TPT40/MT 25K /TPT 35/ MT 45
039735 Sam wkiad 040199 Tylko wozek prowadzacy
Filtr przeciwpylowy Zestaw kompas #2
046580 037984 Kompatybilny z palnikiem MT-70

CUTTER 70/105 CT - NEOCUT 70/105/125

/MT-125
037977 Tylko wézek prowadzacy

RC-PLASMA

Idalne sterowanie wtaczaniem/wyfac-
zaniem zmechanizowanego palnika
plazmowego

069596
CUTTER 45/70/105 (T -
NEOCUT 45/70/105/125

Zestaw do ciecia /
fazowania / prowadze-
nia

038653 Kompatybilny z palnikiem MT-70
/ MT-125

Cykl pracy Dhugos¢ 9 .
Model N“"TE’ Materiaty ¢ Ksploa- Nr kat. Kompatybilnos¢
seryjny 60% 100% I | \;I\- tacyjne
6m 127 mm 071865 CUTTER45.CT
AT-70 70 A (50%) 50A 6m 035mm 037526 CUTTER 70 CT
2m 037533 NEOCUT 45/70
6m 038479
12m 039520 NEOCUT 105
AT-125 125A 105A 5 $35mm 059787 NEOCUT 125
20m 069794
p— 6m niezawarte 067479
240 mm
12m 067486
- 15m 069800
AT-160 160 A 125A 044,5mm NEOCUT 125
20m 069817
[ ] L]
Materiaty eksploatacyjne
: (@ =3 T :
i (@ S | \n 0 —
Model uchwytu Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Koricowka (x5) Dysza (x1) Dysza ohmowa (x1) Deflektor auto (x1)
. 20-50 A 037571
AT-70 | Ciecie 037557 037564 037601 lub 037618 037649
70A 037588
Precyzyjne
ciecie 45 A 039315 037496
45A 039131 039162 039216 lub 039339
AT-125 | Ciecie 65A 039155 039179 039292
85A 039186
105A 039193
039148 039223 lub 039445 039308
125A 039209
Precyzyjne
ciecie 45 A 067516
45A 067523 067578 067592
AT-160 | Ciecie 65A 067509 067493 067530
85A 067547
105-125A 067554
067585 067608
160 A 067561
www.gys.fr

‘4
¢
087958 040298 051331 039568
CUTTER 105 CT EASYCUT K25/K35 PFC EASYCUT K25/K35 PFC FREZ70/105CT
NEOCUT 105/125 EASYCUT 30FV - 25/40 EASYCUT 30FV - 25/40 NEOCUT 105/125
CUTTER 45 CT CUTTER45 CT

Sl

e g ‘ )

CNC-1 Analogiczny CNC-2 Cyfrowy CNC-3 Cyfrowy Retrofit Kabel sterujacy
039988 064737 068957 084643 wiecej
CUTTER 45/70/105 CT NEOCUT 105/125 (V1) NEOCUT 105/125 (V1)
NEOCUT 105/125 (V1)
www.gys.fr
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GYS FRANCIJA

SIEDZIBA

1, rue de la Croix des Landes
CS 54159

53941 Saint-Berthevin - Cedex
Laval - Francja

Tel. +33 243 01 23 60
E-mail customer.service@gys.fr

=

ZI, 134 bd des Loges
53941 Saint-Berthevin
Laval - Francja

CENTRUM LOGISTYCZNE

2 Rue Jean Dausset
53810 Changé - Francja

Tel. +33243 0154 33

m LinkedIn
@ YouTube
d* TikTok

Dystrybuowane przez
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Francuski producent
od 1964

ﬁ Facebook
Instagram
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GYS NIEMCY

Professor-Wieler
Strafie 11
52070 Aachen
Deutschland

Tel. +49 241/189-23-710
Faks +49 241/189-23-719
E-mail aachen@gys.fr
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=T

GYS UK

Unit 3 - Great Central Way
Rugby — Warwickshire
CV21 3XH

United Kingdom

Tel. +44 1926 338 609
Faks +44 1926 429 764
E-mail uk@gys.fr

GYS ITALIA

Via Porta Est, 7
30020 Marcon - VE
Italia

Tel. +39 041 53 21 565
E.mail italia@gys.fr

-

GYS IBERICA

Avenida Pirineos 31
Nave 9

San Sebastian de los Reyes

28703 Madryt
Espana

Tel. +34 917 409 790
E.mail iberica@gys.fr

Dokument niebedacy umowa. GYS zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia.

GYS CHINA

Lot n°15

6666 bd Songze
201706 Qingpu
Szanghaj

Chiny

Tel. +86 6221 4461

Faks +86 5226 0067
www.gys-china.com.cn
E-mail
kontakt@gys-china.com.cn
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AM - 08/2025



	Bouton 4: 
	Bouton 12: 


