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TITANIUM Unikalne doswiadczenie
spawania TIG AC/DC
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3 przemystowe zrodta

TITANIUM to wysokowydajne zrodta inwerter jedno- i tréjfazowe do spawania TIG AC/DC i MMA.
Inteligentne i potgczone, oferujg niezwykle doktadng kontrole tuku i przemystowg wydajnos$é
spawania do 400 A.

I Zakre kl prac
TITANIUM  Zasilanie v dus przy?}éO‘;z ; 4g°C) Waga
230ACIDC 110230V 3-230A 190 A na 60% 22 kg
321 ACIDC 400V 3-320A 320 Ana 60% 35 kg
400 ACIDC 400V 3-400 A 400 A na 60% 40 kg

Najwazniejsze informacje

Innowacyjna architektura cyfrowa

TITANIUM jest wynikiem wielu lat rozwoju i jest Wysoki cykl pracy
najlepszym rozwigzaniem dla wszystkich aplikacji
spawalniczych TIG AC&DC. Wyposazony jest w
najnowszg elektronike i w petni cyfrowe zarzgdzanie.
Dwa niezbedne ogniwa gwarantujgce niezrownang jako$¢

i wydajnos¢ spawania.

Rozwigzanie TIG Wizard
Mozliwos¢ automatyzacii
Doktadnos¢ spawania
Pracujg w najbardziej wymagajacych $rodowiskach z e Al sl
bardzo wysoka wydajnoscig. Bardzo wysoki wspotczynnik

pracy, opatentowany tryb spawania Wizard Alu, prad

spawania regulowany juz od 3 A, mozliwo$¢ ustawiania

Zastosowania
ksztattu fali oraz optymalizacja zajarzania to tylko cze$¢é

licznych zalet tych urzadzen. Kompatybilny z robotami

spawalniczymi, TITANIUM jest idealnym wyborem dla b Kotlarstwo
wszystkich spawaczy poszukujgcych idealnego zrédta — Budownictwo okretowe
pradu TIG AC/DC.

Budowa kolei

Konstrukcja stalowa

trybow spawania TIG
dla maksymalinej liczby zastosowan

DC Standard : spawanie na wiekszosci materiatéw zelaznych \
S
DC z pulsem : umozliwia tgczenie elementéw przy ”

jednoczesnym ograniczeniu doptywu ciepta (pulsacje do 2,5
kHz)

DC FastPulse : umozliwia zachowanie wiasciwosci
skupienia tuku w trybie pulsacyjnym, przy jednoczesnym
utrzymaniu czestotliwosci na poziomie komfortowym, a nawet
niestyszalnym dla spawacza (pulsacje do 20 kHz))

AC Standard : spawanie aluminium i jego stopow (Al, AISi,
AlMg, AlMn, itd.)

AC z pulsem : precyzyjna kontrola gtebokosci wtopienia w
zaleznosci od ustawienia czestotliwosci pradu przemiennego
(pulsacje do 500 Hz)

AC Mix : naprzemienne zastosowanie prgdu AC i DC w celu
zwiekszenia predkosci spawania

TIG elementdw z aluminium, stali, stali nierdzewnej i miedzi —

Tryb Wizard (Innowacja GYS) : punktowe tgczenie i spawanie
z uzyciem lub bez uzycia materiatu dodatkowego

E-TIG, kontrolowane zasilanie energig

Niezaleznie od dtugosci tuku miedzy palnikiem a przedmiotem
obrabianym, E-TIG reguluje doptyw energii. Penetracja i szerokosé
spoiny pozostajg niezmienne. Podczas nagtych zmian diugosci
tuku, system E-TIG automatycznie dostosowuje moc, aby zapewni¢
prawidtowy doptyw energii.

Szybsze spawanie ze skupionym ftukiem

Redukcja przebarwien termicznych na obrabianym przedmiocie
Gtebsza penetracja

Zmniejszona deformacja

Zapobieganie wtrgceniom wolframu

Zaprojektowany, aby trwac, aktualizacje
oprogramowania sg bezptatne

Zrédta pradu TITANIUM wytrzymuijg trudne warunki pracy dzieki
tunelowi wentylacyjnemu, ktoéry izoluje elementy elektroniczne

od kurzu. Wewnetrzne komponenty sg chtodzone przez
aluminiowg chtodnice i precyzyjny wentylator, ktéry automatycznie
dostosowuje sie do aktualnych potrzeb maszyny. Dzieki temu
zmniejsza sie poziom hatasu, zuzycie energii i ilo$¢ pytu w
maszynach, co wydtuza zywotnos¢ zrédet pradu. Ztgcze USB
utatwia bezptatng aktualizacje wewnetrznego oprogramowania
sprzetowego zrodta pradu i instalacje nowych programow
spawalniczych.
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Mnostwo pomystowosci

TITANIUM to wiecej niz zrédto pradu, to takze szeroka gama funkcji, ktére gwarantujg duzg
elastycznos¢ uzytkowania i petng kontrole na kazdym etapie procesu spawania. Zajarzanie,
spawanie punktowe, zachowanie tuku i naktad energii zostaty opracowane w laboratorium, aby
zapewni¢ maksymalny komfort i wzorcowe wyniki na wszystkich materiatach.
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TACK — najwyzsza jakos¢ punktowania

Urzgdzenia TITANIUM posiadaja 2 tryby punktowania — z
lub bez ustawienia czasu (Multi) — do wstepnego tgczenia
elementéw przed spawaniem :

Punktowanie TACK : umozliwia szybkie i doktadne punktowanie
przy minimalnym doptywie ciepta przy spawaniu metodg TIG
DC. Idealny do wielokrotnego powtarzalnego punktowania na
cienkich blachach, gdzie niezbedny jest jednolity i kontrolowany
wyglad. Odksztatcenia sg zredukowane, punkt nie wykazuje
utleniania, a regularnosc jest prawie idealna. Tryb ten pozwala
réwniez na zwiekszenie wydajnosci, poniewaz punkt jest ukryty
pod spoing bez koniecznosci wykonywania dodatkowych
czynnosci przez spawacza.

Punktowanie tradycyjne SPOT.

Wybitne zajarzenie tuku

TITANIUM domyslnie posiada zapton TIG o wysokiej
czestotliwosci (HF) z mozliwoscig regulacji poziomu. Podczas
bezdotykowego zajarzania tuku, tuk elektryczny uruchamia
sie natychmiast dzieki impulsowi wysokiego napiecia, ktéry
zapewnia idealne zajarzenie juz przy pierwszym nacisnieciu
spustu — nawet przy duzej dlugosci przewodow. TIG Lift
(HF-free) jest szczegdlnie wykorzystywany w srodowiskach
wrazliwych na wptywy elektrostatyczne, gdzie wazne jest, aby
nie byto wtrgcen wolframu.

16 mozliwych kombinacji ksztattéw fal

TITANIUM oferuje wiele konfiguracji pozwalajgcych okresli¢
zachowanie pradu pomiedzy dodatnim a ujemnym. Przebiegi te
sg konfigurowalne dla kazdej pét fali w trybach AC Standard, AC,
z pulsem i DC z pulsem. Ta istotna funkcja zmniejsza poziom
hatasu o wysokiej czestotliwosci i odgrywa role w stabilnosci
tuku.

Gwiazdki ponizej wskazujg poziom produktywnosci:
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Nowe interfejsy TITANIUM sg owocem wielu lat pracy i przemyslen. Zespoty GYS nigdy nie przestaty
my$le¢ o spawaczach i ich nawykach, aby zoptymalizowa¢ ich interakcje z tymi kolorowymi ekranami

XXL.

Panel sterowania, z 2 pokrettami i 4 przyciskami wyboru, zapewnia dostep do wszystkich funkcji
wymaganych przy spawaniu TIG AC/DC. Niezwykle tatwy w uzyciu dzieki licznym ikonom i animacjom,
ten wielojezyczny interfejs pozwala na poruszanie sie po réznych menu za pomocg jasno okreslonych

nagtéwkow.
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Easy : uproszczone funkcje
Expert : kompletny wyswietlacz
Zaawansowany : petny dostep
do wszystkich parametrow

Ztgcze USB z tytu zrédta pradu
umozliwia tatwg aktualizacje
oprogramowania sprzetowego
oraz bezptatng instalacje
nowych programoéw spawania

i synergii.

Narzedzie internetowe do
dostosowywania interfejsu:
dodanie logo, ograniczenie
dostepu do niektérych
procesow spawania,
dezaktywacja funkcji — caty
interfejs HMI jest w petni
konfigurowalny.

Tryb uzytkownika pozwala
na udostepnienie produktu
kilku spawaczom. Kazdy
uzytkownik ma swoje wiasne
przyzwyczajenia dotyczgce
konfiguraciji i ustawien.



Ergonomia & wydajnosc¢

Szybkie przetgczanie zapisanych programow, identyczna konfiguracja catego parku
maszynowego, zapisywanie wszystkich danych spawalniczych i przechowywanie ich w formie
elektronicznej to podstawowe kryteria w srodowisku przemystowym. TITANIUM to jedyne zrédta
pradu posiadajgce te wiasciwosci w standardzie.

Nieograniczona przenosnos¢

Wystarczy pendrive do skonfigurowania grupy kilku urzadzen
TITANIUM. W pamieci mozna zapisa¢ do 500 programdw.
Preferencje interfejsu, programy spawalnicze itp. Wszystko
mozna mnozy¢ w nieskonczono$¢. Spawacz moze wtedy
podrozowac z przygotowang w warsztacie konfiguracjg i

zainstalowac jg na maszynie (maszynach), ktéra czeka na
niego na miejscu lub w odlegtej lokalizaciji.

500 programoéw spawania (JOB)

Krotkie nacisniecie spustu palnika umozliwia btyskawiczne
S 3 potgczenie programéw. Oznacza to, ze przetgczanie z jednej
1 ) sekwencji na drugg moze odbywac sie bez ingerencji w zrodto
1 2> (3)...

pradu i jest idealnym rozwigzaniem zwiekszajacym wydajnosc¢,
zwilaszcza gdy zrédto zasilania nie znajduje sie w zasiegu
spawacza.

Doktadny pomiar zuzycia energii

Whbudowana technologia cyfrowa oferuje mozliwos$¢ pomiaru
napiecia (U) i prgdu (I) przy 20 kHz. Ta pozyskiwana
czestotliwosé jest znacznie wyzsza niz w przypadku cegéw
prgdowych dostepnych na rynku i zalecanych przez norme EN
50504. Natychmiastowe wyswietlanie tych danych jest widoczne
poprzez tryb ENERGY.

Trasowanie wszystkich spoin spawalniczych

Wewnetrzna pamie¢ urzadzenia TITANIUM pozwala na
Sledzenie kazdej spoiny wraz ze wszystkimi zmiennymi
dotyczacymi spawania, w szczegoélnosci w celu przedstawienia
dowodu zgodnosci z zasadami produkcji (DMOS/QMOS). Czas
pobierania probek pomiaréw jest regulowany z doktadnoscig
do setnych czesci sekundy. Zapisy te moga by¢ eksportowane
do pamieci USB w formacie «.csv» i mogg by¢ analizowane w
prostym arkuszu kalkulacyjnym.
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Historia trybow

WIZARD

Znaczacy postep dla spawaczy

WIZARD narodzit si¢ z obserwacji poczynionych przez ekspertéw podczas spawania aluminium metodg TIG:
tlenek glinu na powierzchni tego materiatu jest elektrycznie oporny i musi zosta¢ przerwany podczas spawania
poprzez odwrécenie polaryzacji. Sprawia to, ze jest to trudna technika spawania, poniewaz wymaga dodania
metalu wypetniajgcego, aby zapewni¢ jakos¢ $ciegu, a tym samym doskonatg kontrole ruchéw spawacza.

Majac to na uwadze, firma GYS postanowita znalez¢ innowacyjne rozwigzanie, ktore utatwitoby wszystkim spawanie
aluminium.

Punktowanie i spawanie nigdy nie byto tak tatwe!

Tryby synergiczne WIZARD zostaly opracowane dla czterech pozycji punktowania/spawania: potgczenie czotowe
W pozycji poziomej, potaczenie wregowe, kat zewnetrzny, kat w pozycji poziomej. Ta funkcja, zintegrowana z serig
TITANIUM, zapewnia spawanie punktowe w czasie krotszym niz sekunda. Dzieki trypbom WIZARD mozliwe jest
spawanie blach o grubosci od 0,5 do 10 mm bez uzycia spoiwa.

WIZARD Aluminium

WIZARD ALU na nowo odkryt spawanie aluminium metodg TIG, czynigc je dostepnym dla wszystkich uzytkownikow,
nawet poczgtkujgcych. Kompatybilny z automatycznym spawaniem, WIZARD ALU ma swoje miejsce w warsztatach
produkcyjnych. Dzieki integracji WIZARD ALU w swoich procesach pracy, profesjonalisci mogg przekraczac granice
swoich mozliwosci spawalniczych i realizowac jeszcze bardziej ambitne projekty z zaskakujaca tatwoscia.

Dlaczego warto wbrac
tryby WIZARD?

Spawanie punktowe w mniej
niz sekunde

Dostepny dla wszystkich
spawaczy

Z lub bez
materiatu dodatkowego

Skoncentrowana energia tuku

Parametr w petni
synergiczny z 4 pozycjami
punktowania/spawania

s LR

Nasze tryby

WIZARD

Nasi eksperci idg dalej!

Dzieki temu GYS postanowit przenies¢ te samg ,magie” na stal, stal nierdzewng i miedz. Te tryby sg dowodem
naszej wizji przysztosci oraz naszej zdolnosci do przeksztatcania wyzwan w mozliwosci.

WIZARD Alu Aéro

Tryb WIZARD Alu Aéro to najcichszy tryb synergicznego spawania aluminium na swiecie! Dzieki wyjgtkowej kontroli
i koncentracji tfuku elektrycznego tworzy bardzo cienkg spoine. Korzystajgc z tego trybu, operatorzy mogg uzyskac
najwyzszej jakosci spoiny, jednoczesnie zmniejszajgc ryzyko znieksztatcenia lub uszkodzenia obrabianych czeéci.

WIZARD Stal

Dzieki trybowi Wizard posuwaj sie dalej w spawaniu synergicznym stali ! Wstepnie ustawione parametry impulséw
zapewniajg wysokg jakos¢ spoiny we wszystkich pozycjach. Korzystajgc z tego trybu, operatorzy mogg wykonywac
czyste, mocne spoiny, minimalizujgc ryzyko niedoskonatosci. Dzieki temu jest to idealny wybdr do wymagajacych
zastosowan.

WIZARD Inox

Dzieki temu trybowi spawanie bez przebarwien i zanieczyszczen jest mozliwe od pierwszego podejscia, przy uzyciu
standardowego sprzetu i procesu spawania ! Tryb WIZARD Inox generuje tak skoncentrowang i kontrolowang energie,
ze pasywacja stali nierdzewnej staje sie zbedna. Tryb ten jest zatem szczegdlnie skuteczny w zastosowaniach, w
ktorych jakosc¢ spoiny i zachowanie integralnosci materiatu sg najwazniejsze !




Posun sie dalej z

WIZARD LAB

Tryb WIZARD LAB, przeznaczony dla doswiadczonych
spawaczy, daje dostep do wszystkich parametréw
zrédta i pozwala uzytkownikowi na personalizacje
kazdego etapu cyklu spawania. Funkcja ,LAB” to
tryb deweloperski, umozliwiajgcy tworzenie wtasnych
ksztaltow fali. Przejmij kontrole nad wszystkimi
parametrami cyklu spawania i tworz wiasne tryby
WIZARD !

WIZARD LAB jest dostepny w trybie
«Zaawansowanymy.
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Professor-Wieler Via Porta Est, 7 Lot n°15

Strafse 11 30020 Marcon 6666 bd Songze
SIEDZIBA 52070 Aachen VE Italia 201706 Qingpu
1, rue de la Croix des Landes Deutschland Szanghaj
CS 54159 Tel. +39 041 53 21 565 Chlny

53941 Saint-Berthevin - Cedex
Laval - Francja

Tel. +33243 01 23 60
E-mail customer.service@gys.fr
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71,134 bd des Loges
53941 Saint-Berthevin
Laval - Francja

CENTRUM LOGISTYCZNE

2 Rue Jean Dausset
53810 Changgé - Francja

Tel. +33 243 0154 33

m LinkedIn
@ YouTube
" TikTok
ﬁ Facebook
Instagram

Tel. +49 241/189-23-710
Faks +49 241/189-23-719
E-mail aachen@gys.fr
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GYS UK

Unit 3 - Great Central Way
Rugby — Warwickshire
CV21 3XH

United Kingdom

Tel. +44 1926 338 609
Faks +44 1926 429 764
E-mail uk@gys.fr

E.mail italia@gys.fr
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GYS IBERICA

Avenida Pirineos 31

Nave 9

San Sebastian de los Reyes
28703 Madryt

Espana

Tel. +34 917 409 790
E.mail iberica@gys.fr

Tel. +86 6221 4461

Faks +86 5226 0067
www.gys-china.com.cn
E-mail
kontakt@gys-china.com.cn

gys.fr



